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Resumo: O software possui trés simuladores distintos, sendo que o presente descritivo enfoca o segundo
deles; no primeiro foram relatadas as funcionalidades para simulacdo e otimizag@o da carga de maquinas e
sequenciamento das ordens de produgdo, sendo o presente descritivo reservado ao simulador responsavel
pela explosdo, definicdo e otimizacdo dos materiais. Para que tal se faca possivel, torna-se necessario
abordar a conceituagdo utilizada na estruturacdo dos materiais, de cada um dos produtos em processo,

formadores do produto final.

1. ESTRUTURACAO DE MATERIAIS

A conceituacdo utilizada na estruturacdo de materiais € muito
ampla e ao mesmo tempo dindmica, quando comparada
aquelas convencionalmente utilizadas por outras aplicagdes.
Esta permite um grande nimero de combinagdes entre si,
dando condi¢des ao usudrio de interagir com o software, na
pesquisa de solu¢des que melhor atendam ao que se busca no
momento.
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Fig. 1 — Nova concepg¢do de estruturagdo dos materiais

Um produto, esteja ele em processo ou acabado, pode ter uma
Unica ou vdrias alternativas (composi¢des) de estruturacdo de
materiais; cada alternativa pode ter tantos componentes
quantos se fizerem necessarios e por sua vez, um componente
pode ter um ou vdrios fornecedores. Os diferenciais
marcantes que caracterizam o material (componente) sdo os
de que podem existir varios fornecedores e cada um deles
apresentar custos de aquisi¢do, prazos de entrega e indices de
qualidade completamente diferentes entre si.

Um componente dentro de uma alternativa pode ser
qualificado como tendo ou ndo restri¢des; a um componente
sem restricdes € permitido utilizar quaisquer de seus
fornecedores, ao passo que aquele com restricdes s6 pode
contar com os fornecedores autorizados pelo usudrio.

A figura 1 exemplifica uma nova concepcao de estruturagdo
dos materiais, a qual potencializa o nimero de opgdes para
cada produto participante do processo fabril.

2. ESTUDO DE CASO

Toma-se como exemplo o conjunto CONJ_INJ_E, cujo
processo fabril encontra-se ilustrado na figura 2.
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Fig. 2 — Fluxo do processo produtivo de CONJ_INJ_E

Sdo permitidas vdrias alternativas para a composi¢do dos
materiais usados na fabricacdo de cada um dos produtos,
conforme a tabela associada a figura 3.



Prod | Alt Material Fornecedor | Unidade ! c'.ﬁt? Pra‘m de l"fifed éQuamidade
. . 2! 4
F3 25,00 6 9
ABS_01 kg 0,030
F15 15,00 3 9
F2 15,00 5 8
@ PP_1 1 kg I 0,050
o 1 o F9 25,00 3 4
I
2 F5 18,00 8 3
= PS_03 1 kg I 0,060
F8 30,00 5 8
F& 145,00 7 8
PIGM_145 kg 0,010
F8 135,00 ] 3
ABS_01 | F8 kg 17,00 4 5 0,040
4 PP_01 | F2 kg 15,00 5 8 0,030
Rl PS_03 | F5 kg 18,00 ] 3 0,020
2 PIGM_15 F14 kg 140,00 9 g 0,010
> PS_03 F3 kg 20,00 3 8 0,080
PIGM_15 F3 kg 100,00 8 4 0,020
| F3 25,00 6 9
- ABS_01 b 1 kg 0,018
nl 1 Fi5 15,00 3 ]
2 F83 125,00 7 8
= PIGM 32 | kg 0,020
Fes 140,00 3 5
: PS_03 F5 kg 18,00 8 3 0,230
o~
a PIGM_72 F17 kg 105,00 7 9 0,020
| I I
z 4 ABS_01 | F8 kg 17,00 4 5 0,230
PIGM_72 | F19 kg 115,00 6 3 0,020
F129 0,80 7 6
CX_PAP_145 — kg |— = 0,033
w, F237 0,95 & 5
2 F72 2,50 8 5
| 1 FIT_GOM_145 1 kg I 0,020
2 | F8s 285 6 8
o
o F&7 0,01 7 8
ETIQ_14 kg 1,000
F81 | 0,015 2 9

Fig. 3 — Alternativas de estrutura¢do dos materiais

Na tabela desta figura constata-se que, além das vdrias
alternativas de estruturagdo para cada um dos produtos,
existem variagdes relativas a natureza dos materiais
associados a cada composicio, custos de aquisicdo, prazos de
entrega por parte dos fornecedores e indices de qualidade dos
materiais envolvidos, além da quantidade participativa de

cada um deles nas diferentes alternativas apresentadas.

3. OTIMIZACAO NA ESCOLHA DOS MATERIAIS

Embora o niimero de operagdes do processo fabril em estudo
seja relativamente pequeno, a complexidade do processo de
otimizag¢do é grande em vista das varidveis e do volume de
solucdes possiveis.

Sdo estabelecidos critérios para priorizar a escolha dos
materiais, conforme ilustrado na figura 4.

Os argumentos para priorizacdo sdo custos de aquisicdo,
prazos de entrega e indices de qualidade dos materiais, e a
cada um deles deve ser associado o maior ou menor valor. A
seqiiéncia em que os argumentos para priorizacdo devem ser
ordenados é de livre escolha do usudrio e tem cardter
obrigatdrio.

A otimizagdo da escolha dos materiais pode ocorrer na
situacdo menos adversa dos argumentos de priorizagdo ou
entdo, no extremo oposto da escala de valores, na qual reside
a situagdo mais adversa de tais pardmetros. Sucintamente, a
mecanica envolvendo a otimiza¢do da escolha dos materiais
estd exposta a seguir:

Prioridade | Situagdao menos | Situagao mais Arqumento
(1a3) adversa adversa 9

Menor Menor

& . L ) Custo
[] Maior Maior

Menor [ ] Menor Prazo
] Maior Maior de entrega

3 [] Menor Menor indice
Maior D Maior de qualidade

Fig. 4 — Critérios para priorizar a escolha dos materiais, quer
nas situa¢des menos e mais adversas

3.1 Critérios para priorizacdo utilizando-se das situacoes
menos adversas

Neste primeiro estudo optou-se pela seguinte ordenacdo dos
critérios de priorizagdo:

= havendo dois ou mais fornecedores para um mesmo
material, escolhe-se aquele que apresenta o menor custo de
aquisicao,

= caso ocorram dois ou mais fornecedores com o menor custo
de aquisi¢do, opta-se por aquele que apresentar o menor
prazo de entrega e

= se houver dois ou mais fornecedores com o menor custo de
aquisicao e menor prazo de entrega, decide-se por aquele que
apresentar o melhor indice de qualidade.

3.2 Critérios para priorizacdo utilizando-se das situagoes
mais adversas

Neste segundo estudo optou-se pela seguinte ordenacdo dos
critérios de priorizagdo:

= havendo dois ou mais fornecedores para um mesmo
material, escolhe-se aquele que apresenta o maior custo de
aquisicao,

= caso ocorram dois ou mais fornecedores com o maior custo
de aquisicdo, opta-se por aquele que apresentar 0 maior prazo
de entrega e

= se houver dois ou mais fornecedores com o maior custo de
aquisi¢do e maior prazo de entrega, decide-se por aquele que
apresentar o pior indice de qualidade.

3.3 Escolha dos materiais

Definidos os critérios de priorizagdo em cada um dos estudos,
sdo pesquisados os materiais das alternativas presentes em
cada produto participante do processo fabril e escolhidos
somente aqueles que atendem as restrigdes impostas.

3.4 Custos das alternativas

Em posse dos materiais que atendem as restricdes
preestabelecidas sdo calculados os custos envolvidos em cada
uma das alternativas, nas situa¢des menos e mais adversas. A
figura 5 retrata os custos das alternativas nas situacdes menos



adversas, ao passo que a figura 6 ilustra o que ocorre com as
situacdes mais adversas.

Produto | Alt Material Fornecedor | Unidade | €YY | quantidade | Custe CiEtd
unitario material | alternativa
ABS_01 F15 kg 15,00 0,030 0,45
PP_01 F2 kg 15,00 0,050 0,75
INJ_229 1 3,63
PS_03 F5 kg 18,00 0,060 1,08
PIGM_145 F8 kg 135,00 0,010 1,35
ABS_01 F8 kg 17,00 0,040 0,68
PP_01 F2 kg 15,00 0,030 045
INJ_230 1 2,89
PS_03 F5 kg 18,00 0,020 0,36
PIGM_15 F14 kg 140,00 0,010 1,40
ABS_01 F15 kg 15,00 0,018 0.27
INJ_231 1 2,77
PIGM_32 F83 kg 125,00 0,020 2,50
ABS_01 F8 kg 17,00 0,230 391
INJ_232 2 6,21
PIGM_72 F19 kg 115,00 0,020 2,30
CX_PAP_145 F129 kg 0,80 0,033 0,03
CONJ_INJ_E| 1 FIT_GOM_145 F72 kg 2,50 0,020 0,05 0,09
ETIQ_14 Fe7 kg 0,01 1,000 0,01

Fig. 5 — Custos das alternativas nas situagdes menos adversas

Produto | Alt|  Material  |Fornecedor | Unidade | €Y5t° | Quantidade| CSusto | Custo
unitario material | alternativa

ABS_01 F3 kg 25,00 0,030 0,75
PP_01 F9 kg 25,00 0,050 1,25

INJ_229 1 525
PS_03 F8 kg 30,00 0,060 1,80
PIGM_145 F6 kg 145,00 0,010 1,45
PS_03 F3 kg 20,00 0,080 1,60

INJ_230 2 3,60
PIGM_15 F3 kg 100,00 0,020 2,00
ABS_01 F3 kg 25,00 0,018 0,45

INJ_231 1 3,25
PIGM_32 F85 kg 140,00 0,020 2,80
PS_03 F5 kg 18,00 0,230 4,14

INJ_232 1 6,24
PIGM_72 F17 kg 105,00 0,020 2,10
CX_PAP_145 F237 kg 0,95 0,033 0,03

CONJ_INJ_E| 1 FIT_GOM_145 F85 kg 0,020 0,08 on
ETIQ_14 F81 kg 0,015 1,000 0,02

Fig. 6 — Custos das alternativas nas situa¢des mais adversas

4. COMPARACAO ENTRE OS ESTUDOS REALIZADOS

Maior custo

Custo

Menor custo

\ Variagdo

18,45

15,59

Fig. 7 — Varia¢do entre 0o maior € o menor custo para o
conjunto CONJ_INJ_E

A figura 7 sintetiza os custos apresentados nas situagdes
menos adversa (menor custo) e aquele no outro extremo da
escala de valores, ou seja, o representado pelas situagdes mais
adversas (maior custo), bem como a correspondente variacdo
entre eles.

5. FUNCIONALIDADES DO SIMULADOR

Cabe ao simulador formar as composi¢des de materiais de
cada uma das operagdes fabris do produto, seguindo
restrigdes preestabelecidas de custos de aquisi¢do, prazos de
entrega e indices de qualidade. Ele também pesquisa o que se
tem em estoque, o que estd por ser recebido dos pedidos de
compra colocados e ndo entregues e o que vem sendo
solicitado pela programacdo de entrega, definindo assim o
que efetivamente necessita ser comprado, em que quantidade
e quando deve estar disponivel para producao.

O ponto de partida para que o simulador possa vir a ser
acionado ¢ a existéncia de dados que identifiquem o que deve
ser entregue e em que quantidade, dia a dia. A figura 8 ilustra
a programacgdo de entrega requerida pelos clientes no periodo.

B Julho Agosto

3 | AN 1 2 3 6 7 8 9 10
CONJ_INJ A| O 50 | 100 | 150 | 150 | 50 | 150 | 100 | 100 | 100
CONJIINJB| O | 150 | 100 | O | 200|100 | O [ 100|200 | O
CONJ_INJ.C | 0 100 | 150 | 200 | 150 | 100 | 150 | 150 | 100 | 50
CONJ_INJ.D | 0 50 (100 | O | 150 | 50 | 100 | 50 | 100 | 100
CONJ_INJ. E | © 50 | 75 | 150 | 75 | 100 | 150 | 150 | 100 | O
CONJ_INJ.F | © 50 | 50 | 100 | 100 | 150 | 100 | 100 | 50 | 50

Fig. 8 — Programacdo de entrega requerida pela central de
distribuicdo, na drea de injecdo

z

Outra informacdo que se faz necessdria € a do fluxo do
processo produtivo de cada um dos itens solicitados na
programacio de entrega. A figura 2 apresenta o processo de
fabricagdo do conjunto CONJ_INJ_E, no qual se nota a
presenga dos quatro injetados que o compdem. A aplicagdo a
partir desses dados procede com a definicio de quais
injetados devem ser fabricados e em que quantidade,
varrendo a disponibilidade dos estoques, quer dos produtos
acabados, como também daqueles que se encontram em
processo.

Resta agora saber, para cada conjunto, quais sdo as
alternativas de estruturacdo dos materiais para cada um dos
produtos que o formam, quer sejam o produto acabado ou
aqueles em processo; a tabela da figura 3 ilustra as
alternativas de cada um dos itens do conjunto CONJ_INJ_E.

6. AMPLITUDE DOS CALCULOS

Sao fornecidas vérias opgdes para defini¢do do universo das
informagdes a serem consideradas pelo simulador para
definicdo das necessidades dos materiais, podendo ser
calculadas a partir:

= das ordens de produg¢do geradas,

= da programacdo de entrega, considerando somente a
estrutura comum do produto,

= das ordens de produgdo geradas além da programagdo de
entrega, considerando somente a estrutura comum do
produto,

= da programacdo de entrega, considerando somente a
estrutura diferenciada do produto e



= da programacdo de entrega, considerando a estrutura
comum do produto, além da estrutura diferenciada.

Decidiu-se assim simular a op¢do em que sdo levadas em
consideracdo as ordens de producdo geradas além da
programacdo de entrega, considerando somente a estrutura
comum do produto.

7. SIMULACAO

Optou-se por simular as situacdes menos adversas para
definicio das necessidades de materiais e extracdo dos
relatdrios. Sdo disponibilizadas duas maneiras pelas quais os
materiais da estrutura comum dos produtos podem ser
escolhidos: uma manual e outra automatica.

Nao se recomenda a utiliza¢do da escolha manual, visto que
normalmente o nimero de itens € muito grande, sendo o
processo em si muito demorado e ndo havendo muitos
critérios para uma sele¢dio realmente compativel com o que é
desejado pelo usudrio.

Recomenda-se a sele¢do automdtica, a qual € realizada em
funcdo de restricdes preestabelecidas pelo usudrio, em um
processo muito mais rdpido comparativamente ao anterior e
mais confidvel em seus resultados.

7.1 Definigdo das restrigoes

Sao disponibilizados critérios que permitem selecionar as
restricdes que melhor se enquadram na otimizagdo da escolha
dos materiais, quer para as ordens de producdo geradas, como
também dos itens da programacdo de entrega.

= caso ocorram dois ou mais fornecedores com o menor custo
de aquisicdo, optar por aquele que apresentar 0 menor prazo
de entrega e

= caso ocorram dois ou mais fornecedores com o menor custo
de aquisi¢do e menor prazo de entrega, optar por aquele que
apresentar o indice de qualidade mais alto.

Uma vez selecionados os materiais que atendam aos critérios
estabelecidos, nas alternativas presentes em cada uma das
ordens de produgdo e nos itens da programacdo de entrega,
sdo entdo calculados os pardmetros em cada composi¢cdo e
escolhidas as alternativas que melhor atendam as restrigdes
impostas.

7.2 Relatorios

Uma vez concluida a simulacdo que buscou as solugdes
menos adversas para cada um dos itens da programagdo de
entrega, além das ordens de produgdo geradas, sdo criados
vérios relatérios, alguns dos quais sao destacados a seguir:

7.2.1 Necessidades e disponibilidade dos materiais

Suas funcdes sdo a de elaborar e imprimir as
disponibilidades, os pedidos de compra pendentes, as
necessidades e os saldos para um material, um grupo, vdrios
ou todos os grupos de materiais. Optou-se por selecionar
todos os grupos de materiais, com periodicidade didria e
evidenciar o saldo do estoque, quando este se apresentar
negativo.

Fig. 9 — Critérios para priorizar a escolha dos materiais

No presente estudo, conforme ilustrado na figura 9, optou-se
pela seguinte ordenag@o dos critérios de priorizagdo para os
materiais (utilizando-se tdo somente a estrutura comum dos
produtos):

= havendo dois ou mais fornecedores para um mesmo
material, optar por aquele que apresentar o0 menor custo de
aquisicao,

‘ INDUSTRIAS FANTASIA S/A
Prioridade . Estoq PC’sp i e saldos de todos os grupos
123 Amplitude Argumento
( a ) [ material | Descrigdo [ unia [ 31107 | 01/08 | 02/08 [ 03108 | 06/08 [ 07/08 | 08108 |
# Grupo: (04 / Pigmentos)
X Menor PIGM_04/F12 Pigmentovermelho DA-1842 kg -1,15
TI . Custo 3,04 1,22 792 204
J Maior 4,19 541 13,33 15,37
PIGM_04 / F37 Pigmento vermelho DA-1842 kg 0,85
829 973 999 307 323 028
M 7,44 7,17 -32,58 -3565 -38,88 39,16
?| L enor Prazo PIGM_145/F6 Pigmento cinza LW-7812 kg 188
H de entrega 017 113 1,00 0,69
‘ Maior g 205 318 -418 5,71
PIGM_145/F8 Pigmento cinza LW-7812 kg 12,30
3 | Menor Indice
x| Maior de qualidade
Fig. 10 — Necessidades e disponibilidades dos materiais

A figura 10 ilustra parte desse relatério, com destaque para
alguns itens do grupo 04 — pigmentos, no qual a 1° linha
define os estoques, a 2*. os pedidos de compra pendentes, a
3% as necessidades e a 4°. os saldos dos materiais.

7.2.2 Previsdes para aquisi¢cdo de materiais

Suas funcdes sdo a de elaborar e imprimir os relatérios
relativos & movimentacgdo de reposicio dos materiais, 0s itens
criticos que devem ter tratamentos diferenciados, bem como
as programacdes de cada um dos itens, em cada uma de suas
fases.



Optou-se por selecionar todos os grupos de materiais,
agrupando as suas necessidades a cada trés dias para geracdo
dos pedidos de compra, antecipando em um dia o
recebimento dos materiais (comparativamente a data em que
estes sdo requeridos no chio de fabrica), além de evidenciar
as figuras do saldo de estoque, quando este se apresentar
negativo.

7.2.2.1 Movimentagdo

z

Sua fung@o € a de posicionar dia a dia, para cada um dos
materiais, as figuras dos estoques, os pedidos de compra
pendentes, o consumo previsto e a quantidade a ser reposta.
A figura 11 ilustra parte desse relatério, com destaque para
alguns itens do grupo 01 — ABS e 02 — Polipropileno.

INDUSTRIAS FANTASIA S/A
Previsées para aquisi¢éo de materiais — Movimentagéo de todos os grupos de materiais
‘ in\:crf:c‘l(:r Descri¢do ‘ Produgéo | Estoque pe:;:les Consumo Q:a:;?;de |

ABS_01/F1  ABS NATURAL45GN 31007112 39,15 27,69
03/08/12 51,48 40,02
06/08/12 13,26 13,26

ABS_01/F15  ABS NATURAL 45 GN 31107112 55,86 510,18 454,32
03/08/12 225,26 225,26
06/08/12 224,35 224,35
09/08/12 8,35 8,35

ABS 01/F3  ABS NATURAL 45 GN 31/07/12 217,24 45,96
03/08/12 24,30
06/08/12 50,07

ABS_01/F8  ABS NATURAL 45 GN 3107112 83,00 122,58 39,58
03/08/12
06/08;

PP NATURAL QK 000

PP_01/F2

Fig. 11 — Movimentacdo de todos os grupos de materiais
7.2.2.2 Reposigdo

Sua fun¢@o € a de relacionar todos ao materiais passiveis de
reposicdo, bem como programar cada uma das fases
envolvidas, além de quantificar o que vem sendo solicitado e
editar a folga associada a cada um deles. A figura 12 ilustra
parte deste relatério, destacando alguns itens do grupo 01 —
ABS e 02 - Polipropileno.

INDUSTRIAS FANTASIA SIA
Previsdes para aquisigdo de materiais — Reposicdo de todos os grupos de materiais
‘ Fl'\;ll':tnecri:db;r Descrigao ‘ Co'\:cg:ar Entregar | Produzir Qtde ‘ Folga ‘

ABS_01/F1 ABS NATURAL 45 GN 23/07/12  02/08/12  03/08/12 40,02 -8
26/07/12 05/08/12 06/08/12 13,26 -5

ABS_01/F15  ABS NATURAL 45 GN 25/07/112  30/07112 3107112 454,32 -6
28/07/12 02/08/12 03/08/12 225,26 -3
31/07/12  05/08/12  06/08/12 224,35 0
03/08/12 08/08/12  09/08/12 835 3

ABS_01/F8  ABS NATURAL 45 GN 24/07/112  30/07/12  31/07/12 39,58 -7
27/07/112  02/08/12  03/08/12 13,58 -4
30/07/12 05/08/12 06/08/12 85,50 -1

PP_01/F2 PP NATURAL QK 000 23/07/12  30/07/12  31/07/12 239,42 -8

26/07/12 02/08/12 03/08/12 126,85 -5
29/07/12  05/01
01/08L

Fig. 12 — Reposicao de todos os grupos de materiais

7.2.2.3 Lista de criticos

Sua fungdo é a de relacionar em ordem descendente todos os
materiais que estejam comprometendo a programagdo do
chdo de fabrica; sdo editadas as datas necessarias de cada
uma de suas fases, o quanto € solicitado e a folga que mede a
intensidade de sua criticidade, conforme ilustrado na figura
13.

INDUSTRIAS FANTASIA S/A
Previsoes para aquisicao de materiais — Lista de criticos de todos os grupos de materiais

| Fmﬁt::;:g P Descrigao | Cc;uccar Entregar \ Produzir Qtde Folga |
PP_01/F2 PP NATURAL COPOLIMERO  18/07/12 30/07/12  31/07/12 3,40 =13
PIGM_04 /F12  PIGMENTO VERMELHO DA- 19/07/12 30/07/12 31/0712 22,50 -12
PIGM_145/F6  PIGMENTO CINZALW -7812  19/07/12 30/07/12  31/07/12 4,47 -12
PIGM_15/F14  PIGMENTO ROSA KL-7823 19/07/12  30/07/12  31/07M12 8,91 -12
PIGM_15/F3 PIGMENTO ROSA KL-7823 20/07/12  30/07/12  31/07/12 14,20 -1
PS_03/F1 POLISTIRENO NATURALLH  20/07/12 30/07/12 31/07/12 45,33 =11
ETIQ2 14 /F87 ETIQUETA 35X50 GOMADA  21/07/12 30/07/12 31/07/12 1.802,00 -10
PIGM_145/F8  PIGMENTO CINZALW -7812  21/07/12 30/07/12 31/07M12 4,18 -10
PIGM_32/F83  PIGMENTO MARFIN KW - 21/07112  30/07/12  31/07/12 22,33 -10
PIGM_72/F17  PIGMENTO PRETO AC-32 21/07/12  30/07/12  31/0712 10,95 -10
PP_01/F4 PP NATURAL COPOLIMERO  21/07/12 02/08/12 03/08/12 6,65 -10
PIGM_04 /F37 PIGMENTO VERMELHO DA-  22/07/12  02/08
PIGM_145/F6  PIGMENTO CINZALW -7812  22/07L

IGM_15/F14  PIGMENTO ROSA KL-7823

Fig. 13 — Lista de criticos de todos os grupos de materiais

8. VERSATILIDADE

Dada uma carteira de pedidos, onde sdo definidas as
necessidades didrias de cada um dos setores fabris
envolvidos, a aplicacdo permite simular as situacdes que se
apresentam mais € menos adversas, cabendo ao usudrio optar
por aquela que melhor lhe convier, dadas as condigdes
circunstancias de momento.

9. CONCLUSOES

Embora tenham sido utilizadas algumas técnicas de dominio
publico, quer tanto na drea em que é objeto do software,
como também na drea da tecnologia da informacao, ressalta-
se que o trabalho desenvolvido é inovador sob os mais
diferentes angulos, quer em termos de metodologias, quer em
termos de concepg¢do de desenvolvimento, quer em termos de
operacionalidade, etc., n3o se encontrando sob muitos
aspectos, quaisquer referéncias na literatura competente.

Sucintamente, sabe-se qual € o destino, existem recursos para
14 chegar, muitos caminhos se oferecem, porém cabe ao
software analisar cada um deles e optar pelo melhor que se
apresentar.

Tudo leva a crer que seja o top de uma nova geragdo de
aplicativos, porém na verdade € o comeco de algo mais
grandioso que ainda estd por vir (vide descritivos 1 e 3
submetidos a presente apreciacdo, que na verdade
complementam o que aqui estd sendo tratado).
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